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TEXNIKO ®YAAAAIO

ZTEFANQTIKH EAAZTIKH MEMBPANH NOAYOYPEOANIKHZ BAZHZ

Mepiypagn Mpoiévrog

e YAIKO £ToIho TTpOG XprAon (eveg ocuoTaTikoU)

o EUKoAn kai ypriyopn epappoyn (M€ poAOd, BoupToa, spray)

o ECaipeTikn) TpOOo@UON 0€ OAEG OXEDOV TIG ETTIQPAVEIEG

e AloTApnon pnxavikwv IBI0TATWY o€ Beppokpaaieg amd —
30°C éwg + 80°C

e MeydAn avtoxry otnv uTrepiwdn akTIvOBOAia Kal OTIg
MUNXAVIKEG KOTOTTOVAOEIG

o MeydAn didpkeia CwNAg

e [liototroinon EN ISO: 9001

MAgovekTAMATA

To ALTO PU COATING® civa
HEPBpPAvVN Baong
MoAupepiCeTal pe TNV uypacia TNG aTHOCPAIPAG KAl dNUIOUPYET

ETTOAEIQOPEVN  EAACTIKN

TToAUOUPEBAVIKAG €VOG  OUuOTATIKOU.
MOVOAIBIKA) OTeyavwTik JePPPAvn pe ApioTn TTPOCPUON,
€COIPETIKA  OKANPOTNTA KOl UWNAr] avroxr O€ HNXOVIKEG
Katatmovroelg. To Tpoidv eival eAeyuévo katd 1o Eupwtraikd
mpoTutto ETAG 005 (EOTA) a116 10 M'epuaviko KPaTiKG KEVTPO
MPA

moToTroiNuévo katd CE amd tov Meppavikd KpaTikd @Qopéa

eEAEyXOU  BOMPIKWV  UANIKWV Braunschweig  kai

moTotroinong DIBt — Berlin.

o ECaipeTikn TpdOo@QUON G€ OAN TNV ETTIQAVEIQ KAl OTEYAVWOT CNUEIO TTPOG OonEio.

e EIBIKa primer yia k&GBe UTTOOTPWHA, €AV XPEIAZETAI ACTAPI.

e MeydAn avtoxn oTnv utrepIwdn akTIvVOBOAia yia TEAIKA OTPWON XPWHATOG AEUKOU.

o [a TeAiKA oTpwaon GAAWV aTTOXPWOEWV (KOKKIVO, YKPI) aTTAITEITOI N XPAON

TNG TTPOCTATEUTIKAG TToAuoupeBavikng Bapng SEAL 400.

e AvrtavdkAaon TnG NAIGKAG akTivOoBoAiag (yia To AEUKO Xpwua)

o Juvexng eAaoTIKr udpOPoRN HEPRPAVN XWPIG EVWOEIG Kal apuoUg.

e AloTTEPATOTNTA GTOUG USPATHOUG — APVEI TO UTTOCTPWHA VO AVATIVEEI

e Avrtoxn oTnv udpOAUCH KOl OTOUG HIKPOOPYAVIOUOUG — EQAPUOYH OE Onueia

610U Aipvacouv vepd.
o KdaAuyn PIKpOPWYHWY €WG 2 mm, aKOPN KAl GTOUG -10°C
e AvTtoxn oTa XNMIKA Kal aTnv TPIRNA

o E&aipeTikA eEAAOTIKOTNTO

e Auvatotnta ouykOAANoNnG UAIKWYV eTTévOuong atr euBegiag atnv pePBpavn

(ue emioTpwon xaAadiakAG GUPou oTo TEAEUTAIO XEPI).

TpoTrog eapuoyng

EUkoAn duvardétnTa eTéuBaong Kal dueon emdiopOwaon Xwpig 181aiTepo KOOTOG

KaBapifoupe Tnv em@dveia amd okoveg, AAaTa, GUTIKOUG opyaviguoug, Addia Kal atropakpuvouue Ta cabpd UAIKA. MNa tnv xprion A
pNn aoTapiol, BAETTE TTAPOKATW OTIG CUVOAKEG UTTOOTPWHATOG. € TTEPITITWAON AOTTANG £QAPUOYNG TOoU UAIKOU o1 TTBavEG EVTOVEG
PNYMOTWOEIS TNG ETTIPAVEIAG ETMIOKEUAOVTAI Kal o@payifovTal TTPIV TNV TEAIKF OTPWON PE TTOAUOUPEBAVIKA JOOTiXN €vOG CUCTATIKOU
ALTO PU MASTIC® 25. 5¢ TEPITTWOEIG OUOKOAWY ONUEIWV TNG KATAOKEUNG OTTWG EVWOEIG ToIXiwv datrédwy, otnbaia, §aepIoTIKA,
Mpiv TNV €@appoyn
avakaTeUoupe TTOAU KaAd To UAIKG. H e@appoyn yivetal pe poAd, Bouptoa A wekaoud (airless 200 — 250 bar oto akpoguaio). Ol

owAnvwoelg KTA. TTpoTeiveTal o oTmAIouég Tou ALTO PU COATING® ME TNV XPron KaTAAAnAou TTAEypaToG.

d1dpopeg aTPWOEIG £QapuolovTal dIadoXIKG KABe 12 — 36 wpeg avaAdyws Twv KAIPIKWV ouvBnkwyv. EmTpemoueveg Bepuokpaaieg
€Qapuoyng amoéd +5°C €wg +35°C. To UNIKO €QAPUOZETal KOTA BAON aUTOUOIO i} PE MIKPF ouppeToxr SiaAutn SOLV 9000 (r) 9010 yia

WeKAOHO) TNG TAgews 3 — 4 % €dv amaitnOei.

2UVOAKEG UTTOOTPWHATOG

KatdAAnAa utrooTpwpara yia Tnv epapuoyr Tou ALTO PU COATING®:

2KUPOBENA, YOPUTTIAOPHWOOIKO, TAPATOOTTAAKES, AVOEKTIKEG AKPUAIKEG Kal

OO0QOATIKEG ETTAAEIPEIG, EUAIVEG ETTIQAVEIEG.

Mo GAAeG em@AveIeg {NTAOTE EvnUEPWON ATTO TO TEXVIKO UOG TUAHO.
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2UVOAKEG UTTOOTPWHATOG VIO XPAOT AOTAPIOU: KatavaAwon :
e UTTOOTPWHA ATTOPPOPNTIKG OTTWG OKUPOdEUQ, ALTO PU COATING:
TOIPEVTOKOViaua, EUAo: aaTapl SEAL 710. e TIPWTN OTPWON 0,6-0,9kg/m2
o UTTOOTPWHA PN OTTOPPOPNTIKO OTTWG PETAAAO, e deuTtepn otpwon 0,7-0,9 kg/m2
0O0QOATOTTAVO, KEPANIKO TTAAKISIO, TTaAIG aKpUAIKA e EAdxiotn karavaiwon: 1,3-1,5kg/ m?
emioTpwaon: aotapl SEAL AQUACOAT (A+B) e Yuokeudoia: 1kg, 6kg, 15kg, 25kg
e UTTOOTPWHA ATTO VWTTO OKUPOdEUa: aaTapl SEAL AoTdpia:
AQUACOAT (A+B). 0,2 kg / m? (SEAL 710 ka1 SEAL AQUACOAT)
XapaktnpioTikd Tou ALTO PU COATING oxeTikd pe TnVv TpoBAemopevn xpron (ETAG 005):
ANAITHZEIZ TIMH KATHIOPIA
EAGyi0Tn didpkela ao@ahoug Aeitoupyiag (Xpovog Cwng) 10 émn w2
KAigaTik wvn Métpieg & TkAnpég M&S
Batétnta CE Mn Batd £wg Kavovika Batd P1 £wg P3
Emeaveiakég Khioeig ETAOQS5/ <5’ ¢wg >30° S1-S4
EAAXI0TN BepUoKpaaia ETTIQPAVEIDG 0197 -30°C TL3
MéyioTn Bepuokpaaia eTTIQAvEING DIBt +80° C TH4
AvTidpaon oTn eWTIA - KAdon E
AvToxN O€ EVTAOEIS AVENWV - = 50 Kpa
Texvikég 1816TnTEG ALTO PU COATING
IAIOTHTA MONAAA METPHZHZ MEOGOAOX AMNOTEAEZMA
O¢puokpaaia AsiToupyiag °c - -30 éwg 80
MéyioTtn Bepuokpaacia Aeitoupyiag (oTiypiaia) °c - 200
ZkAnpoTnTa shore A ASTM D2240 655
. ] kg/cm® 745+ 3
AvTox OTOV EQEAKUOUO (N/mm?) ASTM D412 (7,45 £ 0,3)
Emunkuvon Bpadong % ASTM D412 900 + 80
AloTTepaTOTNTA USPATHWYV gr/m2 nuépa 1ISO 9932:91 258+4.4
. ] kg/cm® 22+ 2
Mpdoguon oe oKupGSEua (N/mm?) ASTM D903 (2,2+0,2)
Emravagopd (uetd 300% emmiunkuvon) % <3
QUV Bokipn eMITaXUVOPEVNG YPAVONg - DIN EN ISO 4892 - 3 Passed (uetad 2000 wpeg)

To ALTO PU COATING Jdivel AUoeig og pia eupuTtatn yKkaua

KTIPIOKWYV £QOPUOYWYV OTTWG Kal £pywV TTONITIKOU pnxavikou.

Mo ouykekpiyéva PTTOPEI va xpnaoiuoTToinBei yia:

ZTEYAVWON KAl TTPOCTACIa SWUATWY (TaPATOWYV), TOIXiwV

amrd pTreTov, @UAAwY EAENIT kai Aapapivag, CapvTIVIEPES KOl

TEPYOAEG,  TTEPAOMTIETOV,  ACQAATOTTOVOU,  OECANEVWV,
YEQUPWYV, OPOEUTIKWY  KaVvaAIwy, onpdyywv, KeEPKidwv
oTadiou.

ZTeyAvwon  PTTOAKOVIWV — Kal  AouTpwyv,  GUYKOAANnon

TAaKISiWY, yuyooavidag Kal Tolyevroaavidag, epeatiwv OTE
KOl UuTToyeiwv ykapdg, moivag e emimacn xoAalia kai
TOTTO8£TNON TTAGKISIWV.
MpooTtacia agppol TTOAUCTEPIVNG,

HEPBPAVNG
EPDM (teAikA emi@aveia).

TToAuoupeBAvNg  Kal




